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報道関係者各位                                 2022 年 2 月 18 日 
    アットアロマ株式会社 

 
NEW 未利用資源も活用 産地が見えるサステナブルな天然アロマ 

「ソーシングストーリーオイル」第 3 弾 新発売 
2022 年 2 月 25 日（金） 

 
心地よさと機能性のあるアロマ空間デザインや、香りによるブランディング・CI を手掛けるアットアロマ株式

会社（代表取締役：片岡 郷）は、2022 年 2 月 25 日（金）に、「sourcing story oil（ソーシングストーリーオイル）」
の第 3 弾となる、3 種の香りを新発売いたします。 

 

「ソーシングストーリーオイル」は、エッセンシャルオイルの原料となる植物や生産者が見えることを大切に
し、植物がもつ本来の魅力を引き出すようにブレンドした香りシリーズです。ブレンドの中心となるのは、日本
全国の豊かな自然に育まれた植物の香りです。香りを通じて原料の植物がオイルになるまでのストーリーや産地
の魅力を伝えるとともに、生産者や地元の方々にご協力いただきながら、廃棄されてしまうことの多い未利用資
源や希少原料の活用にも繋げ、オイルの品質・トレーサビリティ向上と社会貢献に取り組んでいます。 

 

この度発売するのは、北海道の『上富良野紫蘇』、高知県の『高知直七』、東京都の『檜原村ヒノキ』のエッセ
ンシャルオイルを使用した 3 種の香りです。一部には、日本初の蒸留装置を搭載したトラック「mobile aroma lab

（モバイルアロマラボ）」で産地まで赴き、その場で自社蒸留したオイルも使用しています。 

生産者の想いや植物の魅力が詰まったブレンドは、自然豊かな産地の風景を思い起こさせます。遠出を控えざ
るを得ない今の時期だからこそ、日本全国の産地を旅するように香りをお楽しみください。 
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■上富良野紫蘇 
優しい甘さが落ち着きをもたらし、穏やかな自然の空気を感じる心地良いハーブの香り 

原料：上富良野紫蘇、上富良野ラベンダー、北海道ハッカ、ゼラニウム、ホーウッド etc. 
 
 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
■高知直七 
まろやかな酸味と苦味が気持ちを上向きにする 透き通った瑞々しさを感じるシトラスの香り 

原料：高知直七、高知柚子、タンジェリン、グレープフルーツ、ユーカリ etc. 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
■檜原村ヒノキ 
枝葉の爽やかで透明感のあるグリーン調の香りからほのかな甘さが広がる 

原料：檜原村ヒノキ、サイプレス、ロサリナ、スペアミント、ローレル etc. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

［sourcing story］ 
北海道のほぼ中心に位置する上富良野は、周囲を十勝岳、夕張山地などの山々に囲ま
れた盆地です。紫蘇は他の農作物よりも大変手がかかるハーブです。畑の土壌や水分
管理、収穫や乾燥のタイミングなどが非常に重要で、エッセンシャルオイルの収穫率
に大きく影響がでます。1～2 週間かけて行う蒸留工程のすべての作業は農家さん同士
で協力して行っています。蒸留の冷却水には富良野町を流れる川の水を使用し、蒸留
残渣は養豚の寝床とした後、畑の肥料として再利用されます。 
 
https://www.at-aroma.com/sourcingstory/story.php?sid=639 
 

日本の豊かな自然から生まれた香り sourcing story oil series 

［sourcing story］ 
美しく豊かな自然に恵まれた高知県は、日本最後の清流である四万十川や、温暖多雨 
多照な気候に恵まれています。直七は宿毛市で盛んに栽培されている柑橘の一種で、
多くが地元で消費されて県外にはあまり出荷されないため、「幻の柑橘」とも呼ばれて
います。太陽の光をたくさん浴びて旬を迎えた直七から果汁を搾り取り、本来ならば
廃棄されてしまう果皮を蒸留しました。 
 
https://www.at-aroma.com/sourcingstory/story.php?sid=635 
 
 

［sourcing story］ 
秋川の清流と緑豊かな山々に囲まれた檜原村は、東京都の奥座敷とも言われ、四季折々
の動植物も見られる自然の宝庫です。檜原村で林業を営み、木を活かす取組みを行う
「東京チェンソーズ」にご協力いただき、伐採したての新鮮な檜の間伐材を活用しま
した。切り落としたばかりの枝葉は水分を含んでしなっているため、力強く全身を使
って蒸留窯に詰め込み、蒸留しました。 
ご好評につき、第 1 弾に続き、2 回目の販売となる香りです。 
 
https://www.at-aroma.com/sourcingstory/story.php?sid=513 
 

産地：北海道 上富良野 
抽出部位：葉（茎） 
 
 

産地：高知県 宿毛市/高知市 

抽出部位：果皮 

産地：東京都 檜原村 

抽出部位：枝葉 

https://www.at-aroma.com/sourcingstory/story.php?sid=639
https://www.at-aroma.com/sourcingstory/story.php?sid=635
https://www.at-aroma.com/sourcingstory/story.php?sid=513
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「モバイルアロマラボ」は、トラックに蒸留器を搭載した移動式蒸留ラボ。日本全国の原材料となる植物の 

産地まで赴き、エッセンシャルオイルの蒸留を行っています。アットアロマの香りのこだわりと魅力をライブに
共有体感できる、日本初の存在です。 

どの産地でどのように育てられた植物が原料なのかなど、「100% pure natural」を証明するトレーサビリティ
を大切に、また産地と連携しながら未利用資源や希少原料を活用した取り組みを積極的に行っていきます。 
 
【mobile aroma lab について詳しくはこちら】 https://www.at-aroma.com/sourcingstory/mal/ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
sourcing story oil（ソーシングストーリーオイル） 
・上富良野紫蘇 
・高知直七 
・檜原村ヒノキ 
 
各 エッセンシャルオイル 10ml 2,200 円（税込） 
発売日：2022 年 2 月 25 日（金） 
※アットアロマ直営店・公式オンラインストアにて、数量限定で販売いたします。 

 

 
@aroma は、アロマ製品の開発から香りのある空間までをトータルに提供する
香りの専門ブランドです。ホテルやショップ、商業施設など、全世界 5,000 箇
所以上で、天然アロマの機能を生かした、感性に訴えかけるアロマ空間デザイ

ンを提供しています。また、アロマ空間デザインのノウハウをもとに、家庭用アロマディフューザーや天然 100%

エッセンシャルオイルブレンドの開発・製造、アロマ空間デザインスクールの運営を手がけています。 

 

 

アットアロマ株式会社 広報 川嶋・森 

〒154-0024 東京都世田谷区三軒茶屋 2-11-23 サンタワーズ B 棟 4 階 

TEL：03-6453-4231 FAX：03-6453-4236 E-mail： pr@at-aroma.com 

会社概要 

本件に関する報道関係者様のお問い合わせ先 

 

商品概要 

日本初の移動式蒸留ラボ mobile aroma lab 

https://www.at-aroma.com/sourcingstory/mal/
mailto:pr@at-aroma.com

